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TT Krempel

Was sind die technischen Herausforderungen,
welche mit hoheren Liniengeschwindigkeiten im
heutigen Wischtuchermarkt zusammenhangen?

 HOohere Krempelgeschwindigkeit bringt niedrigere
Querfestigkeiten.

* Niedrigere Querfestigkeit bringt ein grosseres Gefalle
zwischen Langs (MD) und Querfestigkeitswerte (CD) Dadurch
wird das Verhaltnis CD zu MD zu noch hoher.
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TT Krempel

Technische Merkmale der Wischtucher

e Mochten Sie Wischticher mit hoher dimensioneller Stabilitat ?

D.h. dass die Wischtlcher durften Ihr Format beim
Herausziehen aus der Verpackung verlieren, und ihre
technischen Eigenschaften wahrend des Benutzens behalten.

* |st es wichtig, gute Querfestigkeiten beim
Verpackungsprozess zu haben, so wie es im Tagesgebrauch
benutzt wird?
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Wischtlichereigenschaften

 Was ware, falls Sie Wischtlicher produzieren kénnten, die
hohere Querfestigkeiten aufweisen?

« Was ware, wenn leichtere Gewichte die gleichen

Querfestigkeitswerte wie die schwereren Gewichte erreichen
konnten?

 Was ware, wenn Sie mit hOheren Liniengeschwindigkeiten
produzieren kénnten, bei gleichen Produkteigenschaften, wie

auf Linien, die mit geringeren Geschwindigkeiten produziert
werden?
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TT Krempel

Innovation wird durch Herstellkosten geflhrt

* Die Produktion mit einer hoheren Wasserstrahllinien-
geschwindigkeit reduziert zwar die zusatzlichen
Herstellkosten, reduziert sie jedoch auf Kosten von
niedrigeren Querfestigkeitswerten.

« Warum ?: Sobald die Geschwindigkeit der Wasserstrahllinie
erhdht wird, sinken nicht nur die Querfestigkeitswerte,
sondern auch die Ausdehnungswerte werden erhdéht, und
das Langs- zu Querverhaltnis wird grosser.

A TALENT FOR SOLUTIONS ﬁs C
nonwoven



TT Krempel

Hohere Linienleistung fuhrt zu reduzierten
Herstellungskosten

 Was ware, wenn Sie mit hOheren Linienleistungen
produzieren kdnnten, wobei die Wischtlichereigenschaften
gleich bleiben wirden, wie auf langsameren Linien?

 Was ware, wenn Sie mit héheren Liniengeschwindigkeiten
und niedrigeren Gewichten produzieren kdnnten, und dabei
die physischen Eigeinschaften behalten kdnnten, die Sie auf
langsam laufenden Linien erhalten werden ?
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TT Krempel

Heutige Krempeltechnologie und physische Eigenschaften

Krempelspez.| Mischung | Gr/im2| m/min | MD Festig. | CD Festig. | MD/CD
2 x 2 Abnehmer | 50/50 Vis/PET | 45 190 88 19.6 4.49
2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 50 175-180 75 20 3.75
2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 50 175-180 70 16 4.38
2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 60 175-180 114 32 3.56
2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET | 60 | 175-180 110 30 3.67
2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET o) 175-180 106 21 5.07

Durchschnittsgeschwindigkeit: 175-190 m/min

Min-max Spalte vom MD/CD Verhaltnis: von
3.67 bis zu 5.07
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TT Krempel

Vergleichen Sie die TT Krempel mit der heute tblichen
Krempeltechnologie

Wasserstrahlvergleiche, mit Geschwindigkeit, Abnehmeranzahl + physische Werte

Krempeltyp. | Mischung | Gr/m2| m/min | MD Festig. | CD Festig. | MD/CD

2 x 2 Abnehmer | 50/50 Vis/PET 45 190 88 19.6 4.49

2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 50 175-180 75 20 3.75

2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 50 175-180 70 16 4.38

2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 60 175-180 114 32 3.56

2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 60 175-180 110 30 3.67

2 x 2 Abnehmer | 70/30 Vis/PET 55 175-180 106 21 5.07
TT Krempel 40/60 Vis/PET 34.5 250 42.5 17.2 2.47
TT Krempel 20/80 Vis/PET 40 250 59.7 31.6 1.88
TT Krempel 100% Viscose 40 150 20 45.3 0.44

Vergleichen Sie die TT Werte bei niedrigeren
Wischtlichergewichten und schnelleren Liniengeschwindigkeiten,
mit anderen heutigen Krempeltechnologien.
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Date :16/06/2010
TT Krempel

TENSILE STRENGTH TEST

34 5gs 040PETVIS
Sample size= 200 X 3Q

Cfosshead speed= 400 mm/min

] Leistungen der TT Krempel:

Load (newtons)
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Elongation ( % )
MD Peakload(N) Max Elong (%) cD Peak Load (N) Maxi Elong (%)
MD1: 4306 4267 co1: 17.48 1465
MD2: 4168 29.71 cD2: 17.85 1489
MD3: 441 40.75 CD3: 16.46 14475
MD4: a1.21 3259 CcD4: 17.21 147
MD Mean 425N 364% CD Mean 172N 146.7%
cv 4.1% cv 94% -
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asselin-thibeau

TENSILE STRENGTH TEST

- C3 - 40gsm - 20%Vi 80%PES - 250m/mn
Sample size= 200 X 50 mm - Crosshead speed= 400 mm/min

Load (newtons)
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Elongation ( % }
MD PeekLoad (N)  MaxiElong (%) cD Peaklosd(N)  MaxiElong (%)
MD1 58.09 41.42 CcD1 3053 136.4
MD2: 616 4357 coz: 29.25 1338
MD3 61.85 463 CcD3 3228 13765
MD4: 585 40 47 CD4 3347 13855
MD5: §8.82 825 cDs 3282 1408
CD& 2598 135.09
cD? 25.92 13475
cDs: 2498 1338
MD Mean 697N 421 % CD Mean 316N 1374%
cv 82% cv 92%

MD/CD strength ratio = 1 88 MD/CD elongation ratio = 0.3

TT Krempel

Das Langs- zu Querverhaltnis
liegt hier bei 1,88 und dies mit 40
gr/m2 und 250 m/min am Wickler.

Das Langs- zu Querverhaltnis
einer normalen Krempellinie
wurde normalerweise bei 5 zu 1
liegen. Deshalb ist diese neue
Technologie ein wirklicher
Fortschritt in der Florbildung.
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TT Florbildung, bis zum Ausserts...
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Date :01/09/2010

TENSILE STRENGTH TEST

- G2 - 40gsm - 100% Vi - 150m/mn
Sample size= 200 X 50 mm - Crosshead speed= 400 mm/min

Load (newtons)
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Elongation ( % )
MD Peekload (N) Max Elong (%) co Peak Load (N) Meud Elong (%)
MD1 19.64 9859 co1 445 2092
MD 2 2033 984 cD2 46.99 2116
MD3 2042 9795 cD3 46.65 2208
MD 4 1955 103.25 CD4 4328 18.43
MD5S 2019 101.25 CDE& 4534 %23
MD Mean 20N 898 2% CD Mezan 453N 219%
cv 6% cv 63%

MD/CD elongation ratio = 4.56

MDICD strength ratio = 0.44

[T Krempelleistungen
100% VIS

Gewicht: 40.0 gr/im2
Geschwindigkeit: 150m/min
MD/CD ratio: 0.44
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TT Krempel = Leistungen

Production of 35g/m? 50/50% PET/VIS

1T Iiwel
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lonventionnelle

(rempel ‘\ 40% besser

25% besser

- (0% besser
\\l\ T T /40% besser

| l
Bessere Querwerte mit hoheren Geschwindigkeiten
0 50 100 150 200 250 300 350

Winder speed m/mn *
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TT Technologie = Leistungen

Production of 35g/m? 50/50% PET/VIS

Traditionnelle

Krempel "~

5% besser
40% besser

70% besser
40% besser

T

TT Krempelleistung mit 250 m/m|n
Im Verglelch ZU einer

m/min
Bessere Querwerte bei hoheren Geschwindigkeiten
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350

Winder speed m/mn =
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TT Krempel

Effekt der TT Krempel auf verfestigtes Flor, in Querrichtung
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35g/m? mit 50/50 PET/VIS Mete.r/mm beim Wickler
—&— Classic LDS ——TT AND LDS
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TT Krempel
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Verhaltnis

TT Ergebnis bezogen auf MD/CD
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TT Krempel

TT Krempel — technische Merkmale

 Ho6here Leistungen (bis zu 450 kg/h/m)
 Bessere MD/CD Verhaltnisse bei hohen Leistungen
» Bessere Querfestigkeiten
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TT Floor

Danke fur lhre Aufmerksamkeit
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